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Die Temperierung
fur den Spritzguss

Intelligente Mehrkreistemperierung flir maximale
Prozessstabilitat, Bauteilqualitat und Effizienz.
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Die Temperatur auf
den Punkt gebracht

Als fiihrender Anbieter von Mehrkanaltemperierung im Kunst-
stoffspritzguss und Metalldruckguss entwickeln wir innovative
Systemlosungen fiir hochste Effizienz.

Unser breites Portfolio hocheffizienter
Mehrkreistemperiersysteme bietet weltweit
einzigartige Moglichkeiten - fiir Prozesse,
in denen kurze Zykluszeiten, konstante
Produktqualitat und minimale Ausschuss-
quoten entscheidend sind.

Unsere Systeme ermoglichen hochste Bau-
teilqualitat und eine reproduzierbare War-
meflihrung in anspruchsvollen Spritzguss-
prozessen. Mit tiber 30 Jahren Erfahrung
bietet ONI Temperiertechnik RHYTEMPER®
ein Produktportfolio, das alle Anforderungen
moderner Werkzeugtemperierung abdeckt:
von robusten Edelstahl-Verteilern tiber
selbstoptimierende Mehrkreis-Impulstempe-

rierung bis hin zu intelligenten Durchfluss-
tberwachungssystemen. Dabei realisieren
wir sowohl kostenoptimierte Standardlosun-
gen als auch komplexe Sonderprojekte fiir
anspruchsvollste Werkzeug- und Produktions-
anforderungen. Die ONI Temperiertechnik
RHYTEMPER® GmbH mit Sitz in Grof3rohrsdorf
ist ein Tochterunternehmen der ONI-Warme-
trafo GmbH aus Lindlar. Weltweit setzen
Unternehmen aus der Automobilindustrie,
der Medizintechnik, dem Consumerbereich,
der Elektronikbranche, sowie der Gummiin-
dustrie und weiteren kunststoffverarbeiten-
den Industriezweigen auf unsere Technik -
fur stabile Prozesse und maximale Wirt-
schaftlichkeit.

Die ONI Temperiertechnik RHYTEMPER® GmbH in GroRrohrsdorf ist
ein Tochterunternehmen der ONI-Warmetrafo GmbH aus Lindlar.
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Intelligente Temperaturfiihrung -
hochste Qualitat, schnelle Amortisation.

RHYTEMPER® Systeme sind weltweit in anspruchsvollen
Spritzgussanwendungen im Einsatz.

Unsere Kunden setzen auf stabile Prozesse, hohe Bauteilqualitat und wirt-
schaftliche Temperierlosungen. Durch das groRe Einsparpotenzial unserer
Impulskiihltechnologie sind in der Regel Amortisationszeiten von weit
unter 1 Jahr erreichbar.

RUBBER & PLASTICS

B/S/H/ MAHLE Q01D

BSH HAUSGERATE GMBH

Mmesceam  @RPOLYTEC FORVIA

Faurecia

<
greiner @ OECHSLER

BIO-ONE

< Sumitomo FRESENIUS
“DEMAG poallimarm \\\ KABI

caring for life

@ e (uplast & B8 mﬂ_@ echnils

clo

worcellk| @ La

Wie effektiv und wirtschaftlich RHYTEMPER® Systeme im Spritzguss arbeiten, zeigen

reale Anwendungsbeispiele aus der Automobil-, Elektronik-, Medizin- und Verpackungs-
industrie. Die Kombination aus Impulstemperierung, praziser Durchflussiiberwachung
und optimierter Warmeabfuhr senkt Zykluszeiten spiirbar, verbessert die Bauteilqualitat

nachhaltig und verlangert die Werkzeugstandzeit.

FERTIGUNG FUR DEN
AUTOMOBILBEREICH

+ Artikel: StoRstange
+ Material: PP + EPDM
+ Schussgewicht: 5.666 g

ERGEBNISSE DURCH DEN EINSATZ DES
RHYTEMPER® SYSTEMS

+ Zykluszeiteinsparung: 22 sek = 20,6 %
« Eingesparte Temperiergerate: 1 Stiick
« Amortisationszeit: 0,21 Jahre

FERTIGUNG FUR DEN
ELEKTRONIKBEREICH

+ Artikel: Steckdosenabdeckung
+ Material: ABS
+ Schussgewicht: 110 g

ERGEBNISSE DURCH DEN EINSATZ DES
RHYTEMPER® SYSTEMS

+ Zykluszeiteinsparung: 10 sek = 27 %
+ Eingesparte Temperiergerate: 4 Stiick
« Amortisationszeit: 0,47 Jahre

FERTIGUNG FUR DEN '

VERPACKUNGSBEREICH

+ Artikel: Creme-Tiegel
« Material: SAN ‘ f'u
+ Schussgewicht: 475 g

ERGEBNISSE DURCH DEN EINSATZ DES P '

RHYTEMPER® SYSTEMS
+ Zykluszeiteinsparung: 21 sek = 26,3 %

« Eingesparte Temperiergerate: 5 Stiick t
« Amortisationszeit: 0,63 Jahre —

FERTIGUNG FUR DEN
MEDIZINBEREICH

+ Artikel: Ergogriff
8 - Material: PP GF27
+ Schussgewicht: 240 g
ERGEBNISSE DURCH DEN EINSATZ DES
\
-

« Amortisationszeit: 0,93 Jahre

RHYTEMPER® SYSTEMS
« Zykluszeiteinsparung: 10 sek = 20 % *
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Werkzeugtemperierung im Fokus -
Rundum-Analyse mit RHYTEMPER®

Schnell. Transparent. Effizient.
Mobile Optimierung unter RHYTEMPER® Prozessanalyse

Realbedingungen bei lhnen
Ein ONI-Anwendungstechniker flihrt
mit unserem mobilen Equipment
direkt bei Thnen im Produktions-
betrieb eine Optimierung durch.

Qualitatskontrolle via
Warmebildkamera
Laufende Uberwachung der Bau-
teiltemperaturen zur Erkennung
thermischer Schwankungen.

Erfassung des Ist-Zustands
Analyse der aktuellen Prozesspa-
rameter und Temperierkreise an

Ihrer Anlage.

Gezielte Impulstemperierung
Jeder Einzelkreis wird individuell
temperiert - fiir eine punktgenaue
thermische Regelung.

Zykluszeit-Optimierung
Schrittweise Prozessverbesserung
mit messbarem Ergebnis:
Vergleich von Startwerten und
optimiertem Zustand.

Einsparungen transparent
gemacht

Direkter Nachweis der Zykluszeit-
verkirzung und potenzieller Kosten-
einsparung,.




Prozessuberwachung, Referenz-
zustand und Visualisierung

Eine stabile Werkzeugtemperatur ist ent-
scheidend fiir einen reproduzierbaren
Spritzgussprozess.

ONI RHYTEMPER® erfasst dazu kontinuierlich
alle Temperatur- und Durchflusswerte und
stellt diese als Soll-Ist-Verlaufe je Kiihlkreis
dar. Individuelle Grenz- und Toleranzbereiche
machen Abweichungen sofort sichtbar,
wahrend Trendkurven den thermischen
Verlauf libersichtlich darstellen.

Aus den Messwerten wird ein Referenzprozess
abgeleitet, der das optimale thermische
Gleichgewicht beschreibt. Abweichungen,
verursacht durch Ablagerungen, veranderte
Kihlwasserbedingungen, Druckschwankun-
gen oder reduzierte Durchflussmengen, wer-
den frihzeitig erkannt. RHYTEMPER® passt
auf Basis dieser Daten den Warmeentzug
jedes einzelnen Kiihlkreises automatisch an
und regelt die Kuhlzeiten zyklusabhangig
nach, sodass der Referenzprozess dauerhaft
stabil gehalten wird.

Abweichungen auBerhalb definierter Toleranz-
bereiche l0sen abgestufte Warn- und Alarm-
meldungen aus. Bei kritischen Prozessab-
weichungen kann optional ein Maschinenstopp
angesteuert werden. Dies dient der Vermei-
dung von Ausschuss, dem Schutz des Werk-
zeugs und der dauerhaften Sicherung der
Prozessstabilitat.
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Neben maximaler Prozesssicherheit liber-
zeugt ONI RHYTEMPER® vor allem wirt-
schaftlich. Durch die selbstoptimierende
Mehrkreis-Impulstemperierung wird der
Warmeentzug je Kihlzone zyklusabhangig
geregelt. Das verkirzt Kiihlzeiten, reduziert
Energieverluste und verbessert die MalRhaltig-
keit der Bauteile nachhaltig.

Im Durchschnitt werden Zykluszeitverkdir-
zungen von rund 20 % erzielt. Die Investition
amortisiert sich dabei typischerweise weit
unterhalb eines Jahres.

In Kombination mit frequenzgeregelten
RHYTEMPER® Temperiergeraten konnen
CO,-Emissionen haufig um bis zu 30 % redu-
ziert werden. Damit leistet das System einen
messbaren Beitrag zur Senkung des Energie-
verbrauchs und zur nachhaltigen Produktion.

Das Ergebnis sind geringere Stiickkosten,
eine hohere Anlagenverfiigbarkeit und eine
stabile Serienproduktion auch bei komplexen
Werkzeugkonzepten.

Wir sind ein engagiertes, mittelstandisches Unternehmen
mit einem motivierten Team und stellen uns gern lhren

Herausforderungen.

X

Zykluszeiten
verkiirzen

v

Energiekosten
senken
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Herz und Seele jeder
ONI-Anlage

15,6" Panel

7" Panel

7" Panel 15,6" Panel

Temperatur- und Durchflussiiberwachung, Grenzwertfestlegung, Alarmfunktion,
Prozessdatenausgabe auf USB-Stick (optional: OPC UA), Werkzeugdatensatzverwaltung,
vielfaltige Schnittstellenanbindungen, Einbindung in die Maschinensteuerung

Ubersichtsbild zum kompletten Prozess

Optional: Integration und individuelle Gestaltung
von Kiihlpldnen

Optional: Thermographische Uberwachung durch
Vollintegration einer Thermokamera in die HMI

Individuelle Kreislaufbeschriftung
Echtzeitumschaltung der Sprache

direkte Verkniipfung zur Bedienungsanleitung im
Hilfsmenii

Leckageliberwachung

Optional: Fernwartungszugang

RFID-Login

Einbindung jeglicher Anlagenkomponenten

12
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P ro d u kt I I n I e n u n d e —— Einbindung von Wirme-
D = G . e bildkameras
A u Ssta tt u n gs m e r k m a Ie e zur optischen Uberwachung
2 von Druckgussbauteilen und
. Werkzeugen
el
Den kompletten Prozess '
auf einen Blick ko
Alle Darstellungen sind mit s .I
iy = den jeweiligen Einstellseiten h [
verkniipft A 5
s o M1 500
I‘ —
& 135
~ FlowWatch® FlexControl HotPulse® FlowControl

Kreislaufsteuerung Handventil Magnetventil Pneumatikventil Proportionalventil

]

»’ Messprinzip Vortex

a Durchfluss: 1,8-32 [/min | 1,0-15 |/min V4 v Vv v
# max. Medientemperatur: 125 °C

e Messprinzip Ultraschall

B Durchfluss: 0,5-65 |/min v v v v
- max. Medientemperatur: 160 °C

lungen auf einen Blick 7" Panel

Schnell und unkompliziert - d ]
p 15’6" Panel \/
zum jeweiligen Einzelkreis |

«  Durchflussiiberwachung

AT 1 pAL W Brerik 1 eisn
(T ekt

Die RHYTEMPER® Einstel-

Betriebarten .
«  Temperaturiiberwachung
Regelung nach der Warmezahl / Riicklauftemperatur
Kreisdetailansicht Regelung nach vorgegebenen Stellzeiten

Anzeigen und Bearbeiten Regelung nach entzogener Energie
Dauerkiihlung

der Werte

Regelung nach einer
Temperaturdifferenz
Regelung nach vorgegebenem
Durchfluss

Referenzkurve und
f I5T-Temperatur

@ ® Als Sollvorgabe fiir die
2.4 bl 2

Regelung des Wirmein-

haltes

Einbindung von Werkzeug-
kiihlplanen

Visualisierung aller Kiihl-

AR W Vi g
Chip b

kreislaufe je Werkzeugseite

in einer Gesamtiibersicht —




RHYTEMPER® FlexControl /| HotPulse®

Impulstemperierung

Die selbstoptimierende ONI RHYTEMPER® Mehrkreistemperierung regelt den Warmebedarf
jedes einzelnen Kiihlkreises des Spritzgusswerkzeuges. Ziel ist es, kontinuierlich den gleichen
Warmeinhalt pro Zyklus bedarfsgerecht abzufiihren. Dies garantiert kiirzeste Zykluszeiten
sowie eine dauerhaft gleichbleibende Qualitat der Spritzgusserzeugnisse unter niedrigstem
Energieverbrauch.

lhre Vorteile auf einen Blick

Maximale Prozessstabilitat

Jeder Kiihlkreis wird individuell geregelt und tber-
wacht. Thermische Ungleichgewichte werden aktiv
ausgeglichen, bevor sie zu Qualitdtsproblemen
fihren.

Gleichbleibende Bauteilqualitat

Ein konstanter Energieabtrag pro Zyklus sorgt fiir
reproduzierbare Maf3haltigkeit und minimiert Verzug
auch bei komplexen Werkzeugen.

Werkzeugschutz durch aktive Uberwachung
Starke Durchflussabweichungen, beispielsweise
durch Schlauchbriiche, verstopfte Kiihlkanale oder
geloste Ablagerungen im Werkzeug, werden sofort
erkannt. Bei kritischen Zustanden kann das System
Alarm auslosen oder einen Maschinenstopp ansteu-
ern, um Werkzeugschaden und unnétigen Aus-

schuss zu vermeiden.

Schnelle Unterstiitzung durch Fernzugriff

Uber einen optionalen Fernwartungszugang kénnen
Systeme aus der Ferne analysiert, softwareseitig
aktualisiert und bei Prozessanpassungen unter-
stutzt werden. Das reduziert Stillstandszeiten und
ermdglicht eine schnelle Reaktionszeit im laufenden
Betrieb.

Nachriistbar auch bei Bestandsmaschinen
Optimierungspotenziale kdnnen auch ohne kontur-
nahe Kiihlung oder aufwendige Werkzeuganderun-
gen an bereits bestehenden Maschinen realisiert
werden.

Exklusiv von ONI RHYTEMPER®

FlexControl und HotPulse® sind proprietare Systeme
und ermdglichen Optimierungspotenziale, die mit
konventionellen Temperierldsungen nicht erreich-
bar sind.

FlexControl

17
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RHYTEMPER® FlowWatch®

Transparente und druckoptimierte Einzelkreisverteilung

RHYTEMPER® FlowWatch® ist als eine elektronische Wasserverteilung zur professionellen
Durchfluss- und Temperaturiiberwachung erhaltlich oder kann vollstandig in die Spritzguss-
maschinensteuerung integriert werden. Hierbei ist die Verbindung mit der entsprechenden
Schnittstelle des jeweiligen Maschinenherstellers zu beachten.

Anders als klassische Wasserbatterien wird FlowWatch® direkt an den Aufspannplatten der
Maschine installiert. In Kombination mit groRRzligig dimensionierten Verteilerrohren und
Einzelkreisen reduziert sich der Druckverlust deutlich, wahrend Reihenschaltungen durch
gebriickte Werkzeugkanale konsequent vermieden werden.

Das Kiihlwasser wird optimal zum Werkzeug gefiihrt, wodurch Druckverluste im System reduziert
werden. Dies fiihrt zu einer geringeren erforderlichen Pumpenleistung der Temperiergerate
was zu einer Reduzierung des Energieverbrauches fiihrt. Zudem sind unter geeigneten Prozess-
bedingungen Zykluszeitverkirzungen von durchschnittlich 10 % realisierbar.

Zusatzlich sorgt die kontinuierliche Durchfluss- und Temperaturliberwachung jedes einzelnen
Kreises fiir vollstandige Transparenz im Prozess.

RHYTEMPER® FlowControl

Kontinuierliche Delta-T-Regelung mit servogesteuerten
Proportionalventilen

RHYTEMPER® FlowControl erweitert das RHYTEMPER® FlexControl System um eine kontinu-
ierliche Durchflussregelung auf Basis servogesteuerter Proportionalventile. Das System

ist fiir Medientemperaturen bis zu 140 °C ausgelegt und tibernimmt samtliche Funktionen
des FlexControl Systems.

Die bewadhrte Einzelkreisregelung bleibt dabei vollstandig erhalten. Erganzend kann die
thermische Fiihrung des Werkzeugs lber eine Delta-T-Regelung umgesetzt werden. Hierbei
wird die Temperaturdifferenz zwischen Vor- und Riicklauf je Kiihlkreis stufenlos liber den
Durchfluss geregelt.

Damit erweitert FlowControl die
klassische Impulstemperierung um
eine kontinuierliche Delta-T-Rege-
lung, die eine energieeffiziente
Dauertemperierung auf Basis der
Riicklauftemperatur ermoglicht.

FlowControl eignet sich insbe-
sondere fiir Anwendungen, bei
denen neben der Impulsregelung
eine konstante Temperaturdiffe-
renz oder eine dauerhaft gleich-
malige thermische Fuhrung des
Werkzeugs gefordert ist.

lhre Vorteile mit RHYTEMPER® FlowControl

« Kombination mehrerer Einstellmoglichkeiten « Stufenlose Durchflussanpassung je Einzelkreis
Impulstemperierung, kontinuierliche Delta-T-Rege- Prazise Regelung des Volumenstroms fiir eine
lung, Durchflusswertvorgabe, Riicklauftemperatur- feinfiihlige thermische Prozessfiihrung.

regelung innerhalb eines Systems.
o Energieeffiziente Dauerregelung
» Robuste servogesteuerte Ventiltechnik Konstante Temperierung auf Basis der Riicklauftem-
Deutlich reaktionsschneller als motorgetriebene peratur bei gleichzeitig stabiler Prozessfiihrung.
Proportionalventile und mit einer héheren Stand-
zeit, wodurch sich der Wartungsaufwand und die
Servicekosten reduzieren.




RHYTEMPER® Temperiergerite

Kiirzeste Anfahrzeiten - beste Startbedingungen

Flir Kunststoffverarbeiter ist es entscheidend,
schnell reproduzierbare Serienbedingungen
zu erreichen. RHYTEMPER® Temperiergerate
verkiirzen die Aufheizphase erheblich, da
Werkzeuge rasch und kontrolliert auf die er-
forderlichen Betriebstemperaturen gebracht
werden.

Die Spritzgieldwerkzeuge bzw. Kavitatsbe-
reiche, die dauerhaft Heizleistung bendotigen,
konnen gezielt und bedarfsgerecht versorgt
werden. Die gesamte Vortemperierung sowie
die zonenweise Heizenergieversorgung erfolgt
komfortabel liber die zentrale RHYTEMPER®
Steuerung.

Effiziente Gerate fiir alle
Leistungsbereiche

Unsere Temperiergerate sind flir den Einsatz
in der Kunststoff- und Metallverarbeitung
entwickelt und decken ein breites Leistungs-
spektrum ab. Gegeniiber herkdmmlichen
Peripheralradpumpen sind mehrstufige
Kreiselpumpen je nach Ausfiihrung in der
Lage, bei geringerer Leistungsaufnahme, bis
zu 100 % mehr Fordervolumen am Betriebs-
punkt zu generieren. Dies minimiert die
erforderliche Anzahl an Temperiergeraten
signifikant und reduziert damit Instandhal-
tungsaufwendungen an der Vielzahl der Gerate
erheblich. Leistungsstarke Heizungen mit

V / 4
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Hochleistungstemperiergerate von 95 °C bis 160 °C

Die Serien RHY-T95 S bis RHY-HighT160 XL
umfassen direkt gekiihlte Hochleistungs-
temperiergerate bis 120 °C sowie indirekt
gekiihlte Hochtemperaturgerate bis 160 °C.
Beide Varianten verfligen tGiber hohe Kiihl-
leistungen und einen geschlossenen Edel-
stahltank. Eine Zertifizierung nach UL CSA,
etc. ist moglich.

Die Modelle sind groRziigig und wartungs-

freundlich dimensioniert und mit interner
Edelstahlverrohrung und Verbraucheran-
schliissen bis 2" ausgestattet. Uber definierte
Schnittstellen lassen sich die Gerate direkt
mit RHYTEMPER® Systemen wie FlexControl,
HotPulse®, FlowControl oder FlowWatch®
verbinden. Eine Bedienung am Gerat ist da-
durch nicht erforderlich und Bedienfehler
werden somit ausgeschlossen.

niedriger Oberflachenbelastung, liberwachte Serienausstattung

Heizzonen und die integrierte SPS-Steuerung « benutzerfreundliche SPS-Steuerung mit 7-Zoll-Touchdisplay
gewahrleisten einen sicheren und modernen + digitale Schnittstelle RS485 im Basisgerat enthalten
Anlagenbetrieb. + robustes, pulverbeschichtetes Gehause fiir industrielle Anwendung

Die kompakten Abmessungen ermdoglichen .
den Einsatz als Stand-Alone-Gerat oder - .
noch effizienter - in Kombination mit den

RHYTEMPER® Mehrkreistemperiersystemen.

Sonderausfiihrungen sind
auf Anfrage moglich.

in RAL 7016 / 5002 | Sonderfarben auf Anfrage

korrosionsbestandige Bauteile aus Edelstahl / Messing

optimierte Zuganglichkeit durch einseitige Rohrfiihrung

Heizelemente aus hochkorrosionsbestandiger Alloy-Legierung

Filter am Einlass des Temperiergerates sowie im Verbraucherriicklauf

5 m Anschlussleitung mit CEE-Stecker, Isolationspriifung und Zusatzkosten entfallen
mehrstufige Kreiselpumpen mit energiesparenden Motoren

Schaltschrank mit Schutzklasse IP54

vollautomatischer Entliifter

'3 Hier erfahren Sie mehr zu
E - RHYTEMPER® Produkten
[4
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Service, wenn es darauf ankommt -
schnell, personlich, losungsorientiert

Wenn Unterstiitzung gebraucht Kurze Reaktionszeiten -

wird, sind wir zur Stelle. verlassliche Losungen

Ob technische Riickfragen, akute Stérungen Unser erfahrenes Team steht Ihnen kurz-
oder dringender Ersatzteilbedarf - wir fristig zur Seite. Wir kimmern uns um lhre

reagieren schnell, unkompliziert und immer Anfrage und stimmen uns direkt mit lhnen

mit dem Ziel, Ihre Produktion am Laufen ab - l6sungsorientiert, technisch fundiert

zu halten. und ohne lange Wartezeiten.

NS AN

~  JIM

Leihequipment fiir maximale
Verfiigbarkeit
Sollte einmal eine Reparatur nétig sein,

Schnelle Ersatzteillieferung
Wir sorgen dafir, dass benétigte Ersatzteile

stellen wir Ihnen auf Wunsch Leihequip- L . :
.. . schnellstmdglich bei Ihnen eintreffen -
ment zur Uberbriickung - auch per .
. . auf Wunsch auch per Direktfahrt oder
Express - zur Verfligung. So bleibt lhre

. . . . . Expressversand.
Fertigung auch in kritischen Situationen

betriebsfahig.

Techniker-Unterstiitzung vor Ort Unser Serviceversprechen:
Wenn es die Situation erfordert, unterstiitzt Personlich erreichbar, flexibel im Handeln
Sie einer unserer Techniker personlich und immer mit dem Blick fiir das, was
vor Ort, um das Problem schnell und zahlt - die Aufrechterhaltung lhrer
zuverlassig zu beheben. Produktivitat.

4/ ONI Temperiertechnik RHYTEMPER® GmbH
B> Christian-Biirkert-Straf3e 4 // 01900 GroRrohrsdorf // Tel. +49 35952 41100
Temperiertechnik L
RHYTEMPER® Biiro Lindlar
Niederhabbach 17 // 51789 Lindlar // Tel. +49 2266 47480

info@oni-rhytemper.de // www.oni-rhytemper.de

Impressum Herausgeber: ON| Temperiertechnik RHYTEMPER® GmbH // Layout: Christian Voigt - www.christianvoigt.net
Fotos: ONI Temperiertechnik RHYTEMPER® GmbH, Conny Walther, © rangizzz/Adobe Stock, O GRAFIK // Druck: Flyeralarm // Stand: 05/2026



