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Temperiertechnik

RHYTEMPER®

Regulacja temperatury dla
formowania wtryskowego

Inteligentna regulacja temperatury w wielu
obwodach zapewniajgca maksymalng stabilnos¢
procesu, jakos¢ komponentéw i wydajnosc.
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Temperatura w skrocie

Jako wiodacy dostawca wielokanatowych systemow regulac;ji
temperatury w formowaniu wtryskowym tworzyw sztucznych
i odlewaniu cisnieniowym metali, opracowujemy innowacyjne
rozwigzania systemowe zapewniajace najwyzsza wydajnosc.

Nasza szeroka oferta wysokowydajnych
wielokrotnych systeméw regulacji tempe-
ratury otwiera na skale Swiatowa wyjatkowe
mozliwosci dla proceséw formowania wtry-
skowego, w ktorych decydujace znaczenie
maja krotkie czasy cyklu, stata jakos¢ pro-
duktu i minimalna ilo$¢ odrzutow.

Nasze systemy umozliwiajg uzyskanie naj-
wyzszej jakosci elementéw i powtarzalng
regulacje temperatury w wymagajacych pro-
cesach wtrysku. Z ponad 30-letnim doswiad-
czeniem ONI Temperiertechnik oferuje
RHYTEMPER® portfolio produktéw, ktére
obejmuje wszystkie wymagania nowocze-
snej regulacji temperatury narzedzi: od
wytrzymatych dystrybutoréw ze stali nie-

rdzewnej, poprzez samouczaca sie, wielo-
obwodowa regulacje impulsowa, az po inte-
ligentne systemy monitorowania przeptywu.
W tym celu realizujemy zaréwno optymalizo-
wane kosztowo standardowe rozwigzania,
jak i ztozone projekty specjalne dla najbar-
dziej wymagajacych zastosowan w zakresie
narzedzi i produkcji. ONI Temperiertechnik
RHYTEMPER® GmbH z siedzibg w Grof3rohrs-
dorf jest spotka zalezng ONI-Warmetrafo
GmbH z Lindlar. Firmy z branzy motoryza-
cyjnej, medycznej, konsumenckiej, elektro-
nicznej, gumowej i innych przetwarzajacych
tworzywa sztuczne na catym Swiecie stawiajg
na nasza technologie, aby zapewnic stabilnos¢
proceséw i maksymalng efektywno$¢ ekono-
miczna.

Firma ONI Temperiertechnik RHYTEMPER® GmbH z siedziba w GroB-
rohrsdorf jest spotka zalezng firmy ONI-Warmetrafo GmbH z Lindlar.
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Inteligentne sterowanie temperaturg -
najwyzsza jakos¢, szybka amortyzacja.

Systemy RHYTEMPER® s3 stosowane na catym Swiecie w wymagajacych
zastosowaniach zwigzanych z formowaniem wtryskowym.

Nasi klienci stawiaja na stabilne procesy, wysoka jakos¢ elementéw i ekono-
miczne rozwigzania temperowania. Dzieki duzemu potencjatowi oszczednos-
ciowemu naszej technologii impulsowego chtodzenia, zazwyczaj mozna
osiggnac okresy amortyzacji znacznie krétsze niz 1 rok.
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Jak skutecznie i ekonomicznie dziatajg systemy RHYTEMPER® w technologii wtrysku,
pokazuja rzeczywiste przyktady zastosowan z branzy motoryzacyjnej, elektronicznej,
medycznej i opakowaniowej. Potaczenie regulacji impulsowej temperatury, precyzyjnego
monitorowania przeptywu i zoptymalizowanego odprowadzania ciepta znacznie skraca
czas cyklu, trwale poprawia jako$¢ komponentéw i wydtuza zywotno$¢ narzedzi.

FABRYKACJA DLA PRZEMYStU
SAMOCHODOWEGO

« Artykut: zderzak
+ Materiat: PP + EPDM
+ Masa wtrysku: 5 666 g

WYNIKI PO ZASTOSOWANIU SYSTEMU
RHYTEMPER®

« Oszczednos$¢ czasu cyklu: 22 sek. = 20,6 %

» Zaoszczedzone urzadzenia do regulacji
temperatury: 1 sztuka

+ Okres amortyzacji: 0,21 roku

FABRYKACJA DLA SEKTORA
ELEKTRONIKI
« Artykut: Ostona gniazd wtykowych

+ Materiat: ABS
+ Masa wtrysku: 110 g

WYNIKI PO ZASTOSOWANIU SYSTEMU

RHYTEMPER®

+ Oszczednos¢ czasu cyklu: 10 sek. =27 %

+ Zaoszczedzone urzadzenia do regulacji
temperatury: 4 sztuki

+ Okres amortyzacji: 0,47 roku

.
FABRYKACJA DLA SEKTORA ! '
OPAKOWAN .

+ Artykut: Pojemnik na krem
+ Materiat: SAN
+ Masa wtrysku: 475 g
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WYNIKI PO ZASTOSOWANIU SYSTEMU
RHYTEMPER®

+ Oszczednos¢ czasu cyklu: 21 sek. = 26,3 %

+ Zaoszczedzone urzadzenia do regulacji
temperatury: 5 sztuk

« Okres amortyzacji: 0,63 roku

FABRYKACJA DLA SEKTORA
MEDYCZNEGO

: + Artykut: Ergonomiczny uchwyt
B - Materiat: PP GF27

+ Masa wtrysku: 240 g
WYNIKI PO ZASTOSOWANIU SYSTEMU

1 RHYTEMPER®

\ + Oszczedno$c czasu cyklu: 10 sek. =20 %
A + Okres amortyzacji: 0,93 roku
-

S

"“ W > 8




Regulacja temperatury narzedzi w centrum uwagi -
kompleksowa analiza za pomocag RHYTEMPER®

Szybko. Przejrzyscie. Efektywnie.
; ®
Optymalizacja mobilna w rzeczywi- Analiza procesu RHYTEMPER® w [ . . AR A ‘
stych warunkach Panstwa firmie / DARAOATYAD
Technik zastosowan ONI przeprowadzi f W

optymalizacje z wykorzystaniem na-
szego mobilnego sprzetu bezposrednio
w Panstwa zaktadzie produkcyjnym.

Kontrola jakosci za pomoca kamery
termowizyjnej

Biezace monitorowanie temperatury
elementéw konstrukcyjnych w celu
wykrywania wahan termicznych.

Rejestracja stanu faktycznego
Analiza aktualnych parametréw
procesowych i obiegéw regulacji
temperatury w Panstwa instalacji.

Ukierunkowana impulsowa regula-
cja temperatury

Kazdy obwdd jest sterowany indywi-
dualnie - dla precyzyjnej regulacji
temperatury.

Optymalizacja czasu cyklu
Stopniowa poprawa procesu z mierzal-
nym wynikiem: poréwnanie wartosci

poczatkowych i stanu optymalnego.

Petna przejrzystos¢ oszczednosci
Bezposredni dowdd skrocenia czasu
cyklu i potencjalnej oszczednosci
kosztow.




Monitorowanie procesow,
stan referencyjny i wizualizacja

Stabilna temperatura narzedzia ma kluczo-
we znaczenie dla powtarzalnosci procesu
formowania wtryskowego.

ONI RHYTEMPER® nieprzerwanie rejestruje
wszystkie wartosci temperatury i natezenia
przeptywu, a nastepnie przedstawia je jako
przebieg wartosci zadanych i rzeczywistych
dla kazdego obiegu chtodzenia. Indywidu-
alne zakresy graniczne i tolerancji sprawiaja,
ze odchylenia sg natychmiast widoczne, a
krzywe trendéw w czytelny sposdb przed-
stawiaja przebieg temperatury w narzedziu.

Na podstawie warto$ci pomiarowych wyod-
rebnia sie proces referencyjny, ktéry opisuje
optymalna réwnowage termiczna. Odchyle-
nia spowodowane osadami, zmienionymi
warunkami chtodzenia woda, wahaniami
ci$nienia lub zmniejszonymi przeptywami
sg wczesnie wykrywane. Na podstawie tych
danych RHYTEMPER® automatycznie dosto-
sowuje odbieranie ciepta z kazdego poje-
dynczego obwodu chtodzacego i reguluje
czasy chtodzenia zaleznie od cyklu, dzieki
czemu proces referencyjny jest stale utrzy-
mywany w stabilnym stanie.

Odchylenia poza zdefiniowanymi zakresami
tolerancji powoduja stopniowe generowanie
ostrzezen i alarméw. W przypadku krytycznych
odchylen w procesie moze opcjonalnie zostaé
wywotane zatrzymanie maszyny. Stuzy to
uniknieciu odpadéw, ochronie narzedzia i
statemu zapewnieniu stabilnosci procesu.
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Oprécz maksymalnego bezpieczeristwa
procesu, ONI RHYTEMPER® przekonuje
przede wszystkim pod wzgledem ekono-
micznym. Dzieki samodoskonalacej sie, wie-
loobwodowej regulacji impulsowej tempera-
tury, odprowadzanie ciepta z kazdego obiegu
chtodzenia jest regulowane w zaleznosci od
cyklu. To skraca czas chtodzenia, zmniejsza
straty energii i trwale poprawia wymiaro-
wos¢ elementow.

Srednio uzyskuje sie skrécenie czasu cyklu o
ponad 20 %. Inwestycja ta zazwyczaj amor-
tyzuje sie znacznie ponizej jednego roku.

W potaczeniu z regulowanymi czestotliwo-
$ciowo urzagdzeniami do temperowania
RHYTEMPER® emisje CO, mozna czesto
zmniejszy¢ nawet o 30 %. Dzieki temu system
wnosi wymierny wktad w ograniczenie zuzycia
energii i zrdwnowazong produkcje.

Wynikiem jest nizszy koszt jednostkowy,
wieksza dostepnos¢ instalacji i stabilna pro-
dukcja seryjna, nawet w przypadku ztozonych
koncepcji narzedzi.

JesteSmy zaangazowanym, Srednim przedsiebiorstwem
z zespotem petnym motywacji i chetnie podejmujemy sie

stawianych przez Panstwa wyzwan.

X

Skrocenie czasu cyklu

v

Obnizenie kosztow
energii
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Serce i dusza kazdej

instalacji ONI

Panel 15,6"

DO B~ i

Panel 7" Panel 15,6"

Monitorowanie temperatury i przeptywu, ustalanie wartosci granicznych, funkcja alarmowa,
wyj$cie danych procesowych na pamie¢ USB (opcjonalnie: OPC UA), zarzadzanie zestawami danych narzedzi,
réznorodne potaczenia interfejsowe, integracja ze sterowaniem maszyny

» Przeglad catego procesu

« Opcjonalnie: Integracja i indywidualne
dostosowanie planéw chtodzenia

«  Opcjonalnie: Monitorowanie termograficzne poprzez
petng integracje kamery termowizyjnej z HMI

« Indywidualne oznakowanie obiegowe

«  Przetaczanie jezyka w czasie rzeczywistym

’M « bezposrednie tacze do instrukcji obstugi w menu
o pomocy
+  Monitorowanie wyciekow
‘ » Opcjonalny dostep do zdalnej konserwacji

« Logowanie RFID

« Integracja wszystkich komponentdow instalacji

12
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Zasada pomiaru Vortex
Przeptyw: 1,8-32 |/min | 1,0-15 |/min v
Maksymalna temperatura medium: 125 °C

Zasada pomiaréw ultradZzwigkowych
Przeptyw: 0,5-65 |/min

Ustawienia urzadzenia
Maksymalna temperatura medium: 160 °C

RHYTEMPER® w skrécie

Szybko i bezproblemowo do Panel 7"

odpowiedniego pojedynczego

obwodu - A
Panel 15,6"

Trvb Monitorowanie przeptywu
r rac
ybypracy Monitorowanie temperatury

Widok ot . S
e Regulacja wedtug wspétczynnika ciepta /
obwodu temperatury powrotu

Wyswietlanie i edytowanie Regulacja po okreslonych czasach ustawiania

e @ ®
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Regulacja po pobranej energii

wartosci
Chtodzenie ciagte

«  Regulacja po réznicy temperatur
« Regulacja po zadanym przeptywie

Krzywa referencyjna i
rzeczywista temperatura
Jako wartosc docelowa
dla regulacji zawartosci

ciepta

Integracja planéw chtod-
zenia narzedzi

Wizualizacja wszystkich

obwodéw chtodzenia po
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kazdej stronie narzedzia

w ogblnym przegladzie



RHYTEMPER® FlexControl /| HotPulse®

Impulsowa regulacja temperatury

Samouczaca sie, wieloobwodowa regulacja temperatury ONI RHYTEMPER® reguluje
zapotrzebowanie na ciepto kazdego z osobna obiegu chtodzacego formy wtryskowej.
Celem jest ciggte odprowadzanie tej samej ilosci ciepta na cykl, zgodnie z zapotrzebowaniem.
Gwarantuje to najkroétszy czas cyklu oraz stata jako$¢ produktéw formowanych wtryskowo
przy minimalnym zuzyciu energii.

Twoje korzysci w skrocie

Maksymalna stabilnos$¢ procesu

Kazdy obwéd chtodzacy jest regulowany

i monitorowany indywidualnie. Nierbwnowagi
termiczne sg aktywnie kompensowane, zanim
spowoduja problemy z jakoscia.

Stata jakos¢ czesci

Przeptyw energii na cykl zapewnia powtarzalna do-
ktadnos¢ wymiarowa i minimalizuje

odksztatcenia nawet w przypadku ztozonych
narzedzi.

Ochrona narzedzia poprzez aktywne monitorowanie
Gwattowne odchylenia przeptywu, na przyktad w
wyniku pekniecia weza, zatkania kanatéw chtodza-
cych lub powstania osadéw w narzedziu, s3 na-
tychmiast rozpoznawane.

W krytycznych warunkach system moze uruchomié
alarm lub zatrzymanie maszyny, aby unikna¢

uszkodzenia narzedzia i niepotrzebnych odpadéw.

Szybka pomoc poprzez zdalny dostep

Dzieki opcjonalnemu dostepowi do

zdalnej konserwacji systemy mozna analizowaé
na odlegtos¢, aktualizowad oprogramowanie i
wspiera¢ dostosowania procesu. Zmniejsza to
czasy przestojow i umozliwia szybka reakcje
podczas pracy.

Mozliwos¢ instalacji rowniez w istniejacych
maszynach

Potencjat optymalizacji moze by¢

zrealizowany réwniez bez chtodzenia bliskiego
powierzchni lub kosztownych zmian narzedzi w
juz istniejacych maszynach.

Wytacznie systemy ONI RHYTEMPER®
FlexControl i HotPulse® sg rozwigzaniami unikato-
wymi i umozliwiaja potencjat optymalizacji, ktéry
nie jest osiggalny przy konwencjonalnych rozwia-
zaniach temperowania.

FlexControl

17

HotPulse®



RHYTEMPER® FlowWatch®

Transparentna i zoptymalizowana pod katem cis$nienia dystrybucja
pojedynczych obwodow

RHYTEMPER® FlowWatch® jest dostepny jako elektroniczny system dystrybucji wody do pro-
fesjonalnego monitorowania przeptywu i temperatury lub moze by¢ catkowicie zintegrowany z
systemem sterowania wtryskarka. Integracja wymaga odpowiedniego interfejsu producenta
maszyny.

Inaczej niz w przypadku klasycznych kolektoréw wodnych, FlowWatch® jest instalowany
bezposrednio na ptytach mocujacych maszyny. W potaczeniu z odpowiednio duzymi rurami
rozdzielczymi i pojedynczymi obwodami spadek ci$nienia znacznie sie zmniejsza, podczas
gdy szeregowe potaczenia sg konsekwentnie unikane dzieki potagczonym kanatom narze-
dziowym.

Chtodziwo jest optymalnie doprowadzane do narzedzia, co zmniejsza straty ciSnienia w
uktadzie. To prowadzi do zmniejszenia wymaganej wydajno$¢ pomp urzadzen temperujacych,
€0 zmniejsza zuzycie energii. Ponadto przy odpowiednich warunkach procesowych mozna
osiagnac skrocenie czasu cyklu o $rednio 10 %.

Dodatkowo ciggta kontrola przeptywu i temperatury kazdego pojedynczego obwodu zapewnia
petna petna kontrole nad procesem.

RHYTEMPER® FlowControl

Ciggta regulacja Delta-T z zaworami proporcjonalnymi
sterowanymi serwomechanizmem

RHYTEMPER® FlowControl rozszerza system RHYTEMPER® FlexControl o ciggta regulacje
przeptywu w oparciu o proporcjonalne zawory sterowane serwomechanizmem. System jest
przystosowany do temperatur medium do 140 °C i obejmuje wszystkie funkcje systemu
FlexControl.

Zachowana zostaje sprawdzona regulacja pojedynczego obwodu. Dodatkowo, prowadzenie
termiczne narzedzia moze by¢ zrealizowane za pomoca regulacji Delta-T. W tym przypadku
réznica temperatur miedzy przeptywem a powrotem w kazdym obiegu chtodzenia jest ptyn-
nie regulowana poprzez przeptyw.

Dzieki temu FlowControl rozszerza
klasyczna regulacje impulsowa
temperatury o ciggta regulacje
delta-T, ktéra umozliwia energoosz-
czedna stata regulacje tempera-
tury na podstawie temperatury
powrotu.

FlowControl nadaje sie szczegél-
nie do zastosowan, w ktérych
oprécz regulacji impulsowej
wymagana jest stata r6znica
temperatur lub trwata, réwno-
mierna termiczna obstuga
narzedzia.

Zalety systemu RHYTEMPER® FlowControl

« Potaczenie kilku opcji regulacji o Ptynnaregulacja przeptywu dla kazdego obwodu
regulacja impulsowa temperatury, ciggta regulacja Precyzyjne sterowanie natezeniem przeptywu dla
delta-T, ustawienie wartosci przeptywu, regulacja precyzyjnej regulacji temperatury w procesie.

temperatury sptywu w ramach jednego systemu.
Efektywna energetycznie regulacja ciggta Stata

Wytrzymata, sterowana serwomechanizmem regulacja temperatury na podstawie temperatury
technika zaworowa powrotu przy jednoczesnym stabilnym prowadzeniu
Znacznie szybciej reaguje niz zawory proporcjonalne procesu.

napedzane silnikiem i ma dtuzsza zywotno$¢, co

zmniejsza koszty konserwacji i serwisu.




Urzadzenia do regulacji temperatury RHYTEMPER®

Najkrotszy czas rozruchu - najlepsze warunki startowe

Dla przetwércow tworzyw sztucznych kluc-
zowe jest szybkie osiggniecie powtarzalnych
warunkéw seryjnych. Urzadzenia do regulacji
temperatury RHYTEMPER® znacznie skracaja
faze nagrzewania, poniewaz narzedzia szybko
i kontrolowane sg doprowadzane do wyma-
ganych temperatur roboczych.
Poszczeg6lne strefy narzedziowe, ktore wy-

magajg statego ogrzewania, moga by¢ zasi-
lane w sposéb ukierunkowany i dostosowany
do potrzeb. Catkowita wstepna regulacja
temperatury oraz strefowe dostarczanie
energii grzewczej odbywa sie w wygodny
sposéb za pomoca centralnej kontroli
RHYTEMPER®.

Wydajne urzadzenia dla wszyst-
kich zakresow mocy

Nasze urzadzenia temperujace zostaty opra-
cowane do zastosowan w przetwoérstwie
tworzyw sztucznych i metali i obejmuja szeroki
zakres wydajnosci. W poréwnaniu z tradycy-
jnymi pompami bocznikowymi pompy wie-
lostopniowe, w zaleznosci od wersji, sa w
stanie generowac do 100 % wiecej objetosci
przeptywu w punkcie pracy przy mniejszym
poborze mocy. To znacznie minimalizuje
wymagana liczbe urzadzen temperujacych,
€0 znacznie zmniejsza koszty konserwacji
wielu urzadzen. Wydajne systemy grzewcze
o niskim obcigzeniu powierzchniowym,
monitorowane strefy grzewcze i zintegrowane
sterowanie PLC zapewniajg bezpieczng i no-
woczesng eksploatacje instalacji.
Kompaktowe wymiary umozliwiaja stoso-
wanie jako urzadzenie samodzielne lub -
jeszcze bardziej efektywnie - w potaczeniu

z systemami regulacji temperatury
ONI RHYTEMPER® z wieloma obwodami.

Specjalne wersje s3
dostepne na zadanie.
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Wysokowydajne urzadzenia do regulacji temperatury od 95 °C do 160 °C

Serie RHY-T95 S do RHY-HighT160 XL obejmu-
ja bezposrednio chtodzone urzadzenia do
regulacji temperatury o wysokiej wydajnosci
do 120 °C oraz posrednio chtodzone urzad-
zenia do regulacji temperatury o wysokiej
temperaturze do 160 °C. Obie wersje charak-
teryzuja sie wysoka wydajnoscig chtodzenia
i zamknietym zbiornikiem ze stali szlachetne;.
Mozliwa jest certyfikacja zgodnie z norma
UL CSA itp.

Wyposazenie standardowe

Modele s3 przestronne i tatwe w konserwacji,
wyposazone w wewnetrzna rurke ze stali
nierdzewnej i ztaczki do odbiornikéw o Sred-
nicy do 2". Za posrednictwem zdefiniowa-
nych interfejséw urzadzenia mozna
bezposrednio podtaczy¢ do systeméw
RHYTEMPER®, takich jak FlexControl,
HotPulse®, FlowControl lub FlowWatch®.
Dzieki temu nie jest wymagana obstuga
urzadzenia, co eliminuje btedy obstugi.

+ Przyjazny dla uzytkownika sterownik PLC z 7-calowym wysSwietlaczem dotykowym
« Interfejs cyfrowy RS485 zawarty w urzadzeniu bazowym

« Solidna, malowana proszkowo obudowa do zastosowan przemystowych

« wkolorze RAL 7016 / 5002 | kolory specjalne na zamdwienie

« elementy odporne na korozje wykonane ze stali nierdzewnej / mosigdzu

+ Szafa sterownicza o stopniu ochrony IP54
« w petni automatyczny odpowietrznik
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+ Elementy grzejne wykonane ze stopu Alloy o wysokiej odpornosci na korozje

+ Filtr na wlocie urzadzenia do regulacji temperatury oraz w powrocie odbiorcy od producenta
+ Przewdd przytaczeniowy o dtugosci 5 m z wtyczka CEE, bez koniecznosci przeprowadzania
testéw izolacji i ponoszenia dodatkowych kosztéw

« wielostopniowe pompy odsrodkowe z energooszczednymi silnikami

« Zoptymalizowana dostepno$c¢ dzieki jednostronnemu prowadzeniu rur

'.I Tutaj dowiesz sie wiecej o
E = Produktach RHYTEMPER®
[
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Serwis, gdy jest taka potrzeba -
szybki, indywidualny, zorientowany na rozwiazania

Krotkie czasy reakcji - niezawodne

Jesli potrzebna jest pomoc, rozwigzania Nasze doSwiadczone zespoty

jestesmy do dyspozycji
Niezaleznie od tego, czy chodzi o pytania

sg do Panstwa dyspozycji w krétkim cza-

sie. Zajmiemy sie Panstwa zapytaniem i

techniczne, nagte awarie czy pilng potrzebe uzgodnimy wszystko bezpogrednio z

wymiany czesci - reagujemy szybko, w pros- . . .
y y g gujemy szybko, wp Panstwem - w sposo6b zorientowany na

ty sposob i zawsze majac na celu utrzymanie rozwigzanie, oparty na wiedzy technicznej

ciagtosci produkdi i bez dtugiego oczekiwania.

NS AN

JIBA

Wypozyczalnia sprzetu zapew-
niajaca maksymalna dostepnos¢

W razie koniecznosci naprawy, na zyczenie

Szybka dostawa czesci
zamiennych
dbamy o to, aby potrzebne czesci zamienne

udostepnimy Paistwu na czas naprawy ; o o
L. dotarty do Paristwa w mozliwie najkrots-
sprzet zastepczy, réwniez ekspresowo. . . oL
i ; . zym czasie - na zyczenie réwniez w ramach

W ten sposéb Panstwa produkcja zacho- | )

. L transportu bezposredniego lub ekspreso-
wuje operacyjnos$¢ nawet w krytycznych )

. wej dostawy.

sytuacjach.

Wsparcie techniczne na miejscu

- o Nasze zobowigzanie serwisowe:
Jesli wymaga tego sytuacja, jeden z naszych

Dostepni osobiscie, elastyczni w dziataniu i

technikéw udzieli krétkoterminowego , ; .

. . . . zawsze z mysla o tym, co jest wazne -
wsparcia bezposrednio na miejscu, aby . L.
o . o, utrzymaniu produktywnosci.
szybko i niezawodnie rozwigzac problem.
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